Generalitat de Catalunya (Z'@ Cicle formatiu grau superior
Y, Departament d'Ensenyament: ® Automatitzacio i Robotica Industrial

AT Generalitat de Catalunya
Ul¥ Departament d'Ensenyament:

& Institut Palau Ausit
‘P Ripollet

PROYECTO FINAL: MANUAL GRAFCETS

Control
sin A Procedimientos de Parada FP deF
alimentar
Comaisa AB Al
conel ODemardas F4
Puesta del Pedaaail & marcha
S sistema en el , Marchas de
> estado iniclal estado inicial > verificacion sin
orden
- AT Al <
Puesta del sistema a Demardae.
o~y un estado Parada obtenida e
determinado F2 F3
Marcha de B | Fs
preparacion Marcha de cierre
Marcha de
verificacion con
AS i " orden
Preparacion para la puesta Parada pedida en
on marcha después del ::::mm . un estado
fallo Geterminado 1
Rayn,dscasn 1 Deerandns.
e ® marchy o prcatn
02 D3
Comamn Produccion normal
Diagnostico td Produccion pese
Tratamiento Ud al defecto (d)
>
Produccion 6
o D1
<+
Parads de Morche de tast
conrol emergencia <
Dwemcc e
D Procedimientos do Fallo (f) L

(2! Cicle formatiu grau superior

l. Automatitzacio i Robotica Industrial
Autor: Daniel Pastor Reondo
Modul 9

UF: Sistemes d’automatitzacio industrial
Data: 05/06/2025

& P Institut Palau Ausit MODUL 9
‘ Ripollet Daniel Pastor Redondo Paginal]|6




AT Generalitat de Catalunya

W% Departament d'Ensenyament:

W

Cicle formatiu grau superior
Automatitzacio i Roboética Industrial

INDICE

GrafCet GUIA GBIMMAI. . .iiiiiiie ettt ettt ettt sttt st et e e sh e e st e sabe s bt e s e et e e saeesaeesmnesnneens 3
(G ] o<l A o TSP URPPTTR 4
(G = o=y fl o A I Y SR 5
(CT | (oLl Y TP USSP UR TP 6
GrafCEE DL ...ttt ettt b e e at e e et s bbb eshe e et e e bbb et e e sreesaeesare e 6

\ 1%

Institut Palau Ausit
Ripollet

MODUL 9
Daniel Pastor Redondo

Pagina 2|6



AT Generalitat de Catalunya {7@ Cicle formatiu grau superior
Y, Departament d'Ensenyament; | Automatitzacié i Robotica Industrial

Grafcet Guia Gemma:

GUIA GEMMA
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Es una guia grafica que permet presentar, d'una manera senzilla i comprensible, els
diferents modes de marxa d'una instal-lacié de produccio6 aixi com les formes i
condicions per passar d'una manera a l'altra.

- Només encendre la maquina entrem a |'estat Al.

- Sipremem el botd de marxa i la maquina no esta en condicions inicials
entrarem a l'estat F2, posara la maquina OK i automaticament passarem a
I'estat F1.

- Dins del F1 si premem el boto d'atur ens entra a I'estat A2 i quan acabi el cicle
ens enviara de tornada a l'estat A1l.

- Uncop a Al i activem el selector ens enviara a l'estat F4 on podrem forgar
sortides, si desactivem el F4 ens envia directament a I'estat A6 i ens podra la
maquina en condicions OK i tornara a l'estat Al.

- En qualsevol moment que polsem el boté d'emergencia ens portara a I'estat D1
i no sortira fins que el rearmem.

- - Un cop rearmat estarem a A5 esperant confirmacio de I'operari mitjangant el
polsador ACK, un cop premut anirem a l'estat A6 i ens podra la maquina en
condicions OK i tornara a |'estat Al.
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Grafcet F1:

F1

Produccié normal, és I'estat de la Guia Gemma on la maquina produeix. Es I'estat més
important ja que és I'encarregat de fer el procés.

La produccid d'aquesta maquina és segons la comanda que escollim:

Quan entrem a F1 el primer que fa és posar-nos la balisa en verd indicant que ja estem
realitzant un procés.

La impressora comenca a imprimir I'etiqueta i el motor rebobinador s'activa perqué el rodet
d'etiquetes no s'encalli.

Quan la impressora acaba d'imprimir i el sensor del plat detecta I'etiqueta s'activa el buit al
plat i comenca a sortir el cilindre per aplicar etiqueta.

Un cop el plat fa contacte producte activa el bufat del plat per deixar I'etiqueta enganxada a la
caixa i el cilindre es recull.

Quan el cilindre torna a la posicié de repos, la camera fa la foto per verificar si I'etiqueta ha
estat ben aplicada o no.

Si no ha estat correctament aplicada torna a reimprimir la mateixa etiqueta al mateix costat de
la caixa.

Si I'etiqueta és correcta, el servomotor s'activa i gira la caixa 902 per aplicar en una altra de les
cares, aixi fins a un total de 4 vegades.
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Grafcet F2 y A6
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Grafcet A2
GRAFCET A2 PARADA FINAL DE CICLE
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Grafcet D1
GRAFCET D1 PARO D’EMERGENCIA
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Etap as GuiaGemma = 6 * Emergencia HMI(M100.4)
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